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ANALISIS PENGARUH WAKTU TAHAN PROSES HOT DIP
GALVANIZING TERHADAP UJI BENDING, STRUKTUR MIKRO DAN
KETEBALAN LAPISAN BAJA SS400

Angga Dwi Riyanto
Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Ponorogo

e-mail : angga.hirano@gmail.com

Abstrak

Baja karbon rendah komposisi karbon (C) kurang dari 0,3% dalam struktur
baja. Baja karbon rendah memiliki sifat ulet dan ketangguhan tinggi tetapi
kekerasan dan ketahanan aus yang rendah. Disisi lain baja juga memiliki kelemahan
mudah korosi, agar terhindar dari korosi perlu dilakukan pelapisan hot dip
galvanizing. Hot dip galvanizing pelapisan baja yang menggunakan bahan seng
(zinc) cair sebagai pelapis logam yang memiliki titik leleh lebih rendah dari baja.
Penelitian ini ingin mengetahui pengaruh waktu tahan pencelupan hot dip
galvanizing terhadap ketebalan lapisan, struktur mikro dan kekuatan bending
dengan variasi waktu pencelupan 1 menit, 2 menit dan 3 menit pada temperatur 450
°C. Dari hasil pengujian ketebalan diperoleh ketebalan terbaik spesimen variasi 1
menit sebesar 101,26 um, karena tidak terlalu melebihi standar ISO 1461 : 2009
sebesar 85 um. Dari hasil pengujian kekuatan bending tertinggi spesimen raw
material diperoleh rata-rata dengan gaya tekan sebesar 40.77 kN dan tegangan
bending sebesar 1.443,94 Mpa, sedangkan terendah variasi waktu 3 menit diperoleh
rata-rata dengan gaya tekan sebesar 27.18 kN dan tegangan bending sebesar
962,69578 Mpa. Pada struktur mikro spesimen variasi 2 menit yang terbaik, saat
pengamatan terlihat lapisan zinc merata . Saat proses pencelupan terbentuk lapisan
intermetalik Fe-Zn pada permukaan spesimen fasa eta, zetta, delta, gamma yang
terbetuk.

Kata Kunci : Hot dip galvanizing, Pelapisan, Bending
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