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MOTTO 

 

“Barang siapa keluar untuk mencari sebuah ilmu, maka ia akan berada dijalan Allah SWT 

hingga ia kembali.” – HR Tirmidzi 

“Pengetahuan yang baik adalah yang memberikan manfaat, bukan hanya diingat.” – Imam 

Syafi’i 

“Sesungguhnya Allah SWT tidak akan mengubah keadaan suatu kaum, sebelum mereka 

mengubah keadaan diri mereka sendiri.” – QS Ar Rad 11 
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Abstrak 

 Seiring kemajuan perkembangan teknologi dalam bidang konstruksi dan manufaktur 

membuat kebutuhan pengelasan semakin dibutuhkan. Salah satu teknik penyambungan pada 

logam yang biasa dipakai saat ini adalah  Brazing. Brazing menjadi pilihan penyambungan 

logam beda jenis dan logam yang mempunyai sifat mampu las rendah karena pencairan 

hanya terjadi pada logam pengisi. Tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui hasil kekuatan 

tarik dan struktur mikro pada logam beda jenis menggunakan filler metal kuningan dan perak. 

Penelitian ini menggabungkan Stainless Steel dan Baja dengan filler metal kuningan dan 

perak. Standar yang digunakan dalam pembuatan spesimen adalah JIS Z 2201 1981 dengan 

penyambungan  menggunakan sambungan Brazing dengan kampuh Square Grove terbuka. 

Metode yang digunakan untuk proses pengujian adalah pengujian uji tarik dan pengujian foto 

struktur mikro. Pada pengujian tarik didapatkan rata-rata kekuatan tarik sebesar 

135,82N/mm² pada spesimen dengan menggunakan  filler metal perak dan 11,406 N/mm² 

pada spesimen yang menggunakan  filler metal kuningan. Perbedaan nilai rata-rata kekuatan 

tarik ini terjadi dikarenakan kurangnya pemanasan pada base metal pada saat akan dilakukan 

penyambungan sehingga butir-butir filler metal tidak dapat melekat sempurna. Selain itu 

besarnya pola bentuk butiran struktur mikro pada batas sambungan mengakibatkan turunnya 

nilai kekuatan tarik pada spesimen. Hasil pengujian struktur mikro juga didapatkan bahwa 

tebal atau tipisnya filler metal sangat mempengaruhi  reaksi pada batas sambungan. 

Kekosongan pada sambungan, menyebabkan tegangan geser menjadi rendah atau turun. 

 

Kata Kunci : Brazing, filler metal, stainless steel, kekuatan tarik, struktur mikro.  
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