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PENGARUH ARUS PENGELASAN TERHADAP KEKUATAN TARIK DAN
STRUKTUR MIKRO SAMBUNGAN LAS SMAW PADA ALUMINIUM 6061
Dwi Amirudin
Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Ponorogo
e-mail : dwiamirudin8@gmail.com

Abstrak

Aluminium merupakan logam non ferro memiliki berat jenis yang ringan, tahan
terhadap korosi serta mempunyai konduktivitas panas yang baik. penggunaan bahan ringan
untuk berbagai kotruksi mengalami peningkatan yang signifikan, contohnya dalam bidang
kedirgantaraan. Aluminium sering digunakan dalam berbagai industri manufaktur karena
banyak keunggulannya. Al seri 6061 merupakan salah satu paduan alumunium yang banyak
digunakan untuk bodi alat transportasi Untuk itu menjadi hal yang sangat penting menemukan
sebuah metode penyambungan yang efisien murah dan memiliki prosedur pengoperasian yang
mudah.. Aluminium jenis ini memiliki sifat kemampuan las yang kurang baik. Penggunaan
parameter pengelasan yang tepat akan memudahkan proses pengelasan aluminium. Arus las
merupakan salah satu parameter pengelasan yang berperan penting dalam keberhasilan
pengelasan aluminium. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh kuat arus
pengelasan terhadap kekuatan tarik dan struktur mikro hasil pengelasan SMAW pada material
Aluminium 6061 dengan variasi kuat arus 100 A, 130 A dan 160 A. Uji tarik diuji menggunakan
mesin uji unversal dan struktur mikro daerah lasan dan sekitarnya diamati menggunakan
mikroskop optik. Dari hasil pengujian tarik kekuatan tarik tertinggi ada pada kuat arus 100 A
dengan nilai 81.29 Mpa. Ketika kuat arus dinaikkan menjadi 130 A kekuatan tarik mengalami
penurunan menjadi 74.21 Mpa dan pada kuat arus 160 A kembali mengalami penurunan
menjadi senilai 54.25 Mpa. Hasil pengujian foto struktur mikro menunjukkan semakin tinggi
kuat arus senyawa Mg2Si pada matrik aluminium di daerah HAZ semakin memudar yang
mengakibatkan menurunnya kekuatan tarik hasil lasan

Kata Kunci : SMAW, aluminium 6061, kekuatan tarik, struktur mikro
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