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Abstrak 

 

Dalam menggunakan program manual kombinasi parameter pada CNC 

Milling sangatlah diperlukan untuk menghasilkan proses yang optimal dan 

efesien. Didalam pemrograan manual dalam menentukan parameter yang di rasa 

kurang efesien dan efektif. Maka dari itu perlu dilakukan peningkatan efesiensi 

waktu untuk mengurangi biaya produksi dengan cara optimasi parameter pada 

pemesinan. Tujuan dalam penelitian ini yaitu : 1. Menentukan waktu optimal 

proses produksi dengan pemrograman manual pada mesin CNC Milling. 2. 

Mengetahui parameter manakah yang menghasilkan waktu proses yang optimum 

sesuai dengan parameter yang telah di tentukan. Penelitian ini menggunakan 

metode Experimen Faktorial dengan menggunakan pola orthogonal array dengan 

tiga vaktor dan tiga level. Vaktor yang di teliti meliputi cutting speed, feedrate 

dan depth of cut dengan menggunakan end mill carbide diameter 12 mm. Simulasi 

menggunakan aplikasi swansoft CNC Milling. Parameter yang menghasilkan 

cycle time yang optimal  pada simulasi swansoft CNC Milling adalah feedrate dan 

depth of cut. Sedangkan waktu yang optimal yang diperoleh pada penelitian ini 

adalah sebesar 68.01 menit dengan parameter feedrate 500 ( mm/menit ) dan 

depth of cut 1 mm. Dari hasil penelitian ini dapat di simpulkan bahwa penggunaan 

feedrate dan depth of cut sangat berpengaruh secara signifikan terhadap cycle 

time. Sedangkan cutting speed tidak berpengaruh secara signifikan terhadap cycle 

time. walaupun penggunaan feedrate dan depth of cut bisa menghasilkan waktu 

yang efesien tetapi tidak untuk kualitas produk yang di hasilkan.  

 

Kata kunci : Optimasi, efesien, parameter, manual, swansoft. 
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