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ANALISIS KEKUATAN TARIK DAN STRUKTUR MIKRO PADA
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Naufal Syahrony Anwar, Yoyok Winardi, Nanang Suffiadi A

Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Ponorogo
email : naufalsyahronya@gmail.com

ABSTRAK

Pengelasan adalah proses penyambungan antara dua bagian logam atau lebih
dengan menggunakan energi panas. Pengelasan logam berbeda jenis (dissimilar
metal welding) merupakan perkembangan dari teknologi las modern akibat dari
kebutuhan akan penyambungan material yang memiliki jenis logam yang berbeda.
Pada penelitian ini dilakukan pengujian tarik dan struktur mikro pada sambungan las dua
material berbeda jenis dengan variasi arus pengelasan 70A dan 80A. Hasil
penyambunganakan diuji kekuatan tariknya dan diamati perubahan struktur
mikronnya. Dari hasil uji tarik arus 70A didapatkan nilai tegangan 442.06 MPa
nilai regangan 0.1475 dan pada arus 80A didapatkan nilai tengangan 447.2 MPa
nilai regangan 0.1525. Dengan demikian dapat disimpulan bahwa perubahan arus
pengelasan berpengaruh terhadap penetrasi yang menyebabkan ikatan metalorgi
sambungan las semakin kuat.

Kata Kunci : Pengelasan, Logam Beda Jenis, Variasi Arus, Baja Karbon
SS400, Galvanis, Kekuatan Tarik, Struktur Mikro

ABSTRACT

Welding is a process of joining two or more metal parts using heat energy.
Dissimilar metal welding is a development of modern welding technology due to
the need for joining materials that have different metal types. In this research,
tensile and microstructure tests were carried out on the welding joints of two
different materials with varying welding currents of 70A and 80A. The connection
results were tested for tensile strength and observed changes in the micron
structure. From the results of the 70A tensile test, the voltage value was 442.06
MPa, the strain value was 0.1475, and at 80A, the tension value was 447.2 MPa,
the strain value was 0.1525. Thus it can be concluded that changes in welding
current have an effect on penetration which causes the metallurgical bond of the
welded joint to become stronger.

Keywords: Welding, Different Types of Metal, Current Variation, SS400
Carbon Steel, Galvanizing, Tensile Strength, Microstructure
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