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Abstrak 

Penggunaan baja di industri pertambangan salah satunya pada rockbolt. 

Namun sering kali karena pengaruh lingkungan, baja tersebut mengalami 

penurunan kualitas dan menyebabkan berkurangnya umur pakai dikarenakan 

terjadi korosi. Salah satu upaya untuk mencegah hal tersebut maka baja perlu 

dilapisi dengan material lain yang anti korosi. Penelitian ini menyelidiki pengaruh 

waktu perendaman pada proses hot dip galvanizing terhadap ketebalan lapisan dan 

laju korosi baja SS540. Proses hot dip galvanizing dilakukan dengan cara 

mencelupkan spesimen baja SS540 kedalam cairan zinc (Zn) pada temperatur 

4500C. Waktu pencelupan divariasikan selama 30 detik, 60 detik dan 90 detik. 

Setelah proses hot dip galvanizing spesimen baja SS540 diuji ketebalan lapisan 

dan laju korosi. Ketebalan lapisan memiliki nilai Standart ISO 1461: 2009 yaitu 

70 μm. Hasil uji ketebalan menunjukkan bahwa semakin lama waktu perendaman 

maka ketebalan lapisan pada spesimen semakin meningkat. Hasil pengujian 

ketebalan pada variasi waktu 30 detik sebesar 79,3 μm, meningkat sebesar 96,0 

μm pada 60 detik. Sedangkan pada 90 detik meningkat menjadi 126,9 μm. Tebal 

tipisnya lapisan zinc pada spesimen uji juga berpengaruh terhadap laju korosi. 

Hasil pengamatan menunjukkan bahwa semakin tebal lapisan zinc, laju korosinya 

semakin rendah. Terbukti pada hasil uji laju korosi nilai terendah didapat ketika 

ketebalan lapisan senilai 126,9 μm dengan laju korosi 0,4924 mm/y. Sehingga 

lama waktu perendaman hot dip galvanizing berpengaruh terhadap ketebalan dan 

laju korosi. Semakin lama waktu perendaman maka semakin rendah nilai laju 

korosi. 
 

 

Kata kunci : Hot dip galvanizing, ketebalan, laju korosi 
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