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SISTEM PENGENDALI PERALATAN YANG MEMPERIORITASKAN
DAYA BESAR BERBASIS PLC

ARIF ELYA RUDIANTO
11520239

ABSTRAK

Perkembangan teknologi telah mendorong kehidupan manusia untuk hal-hal
yang otomatis. Otomatisasi dalam semua sektor tidak dapat di hindari, sehingga
penggunaan manual bergeser otomatisasi. Tugas Akhir ini dibuat dengan tujuan
untuk mengendalikan penggunaan peralatan listrik dengan daya total lebih dari
1000 Watt bisa beroperasi dengan beban daya maksimal 1000 watt dan membuat
peralatan listrik menjadi tahan lama karena jarang terjadi trip (hubungan arus
pendek) dengan sistem PLC. Pembuatan Tugas Akhir ini dilakukan di ruang
praktikum dan laboratorium PLC, Jurusan Teknik Elektro Sistem Komputer,
Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Ponorogo yang dibuat terhitung
dari bulan November 2014 sampai Agustus 2015. Programable logic controller
(PLC) merupakan suatu program yang digunakan untuk mengoprasikan Sistem
Pengendali Peralatan Listrik yang memperioritaskan Daya Besar Berbasis PLC.
Perintah yang dibuat berupa gambar yang dapat diartikan sebagai perintah
rangkaian logika yang dinamakan ladder diagram. Perintah yang diambil dari
sinyal input berupa sakelar, limit switch dan sensor, perintah sinyal output berupa
beban. Sinyal output dalam Sistem Pengendali Peralatan Listrik Yang
Memperioritaskan Daya Besar berbasis PLC adalah terbagi dari 3 output. Setiap
output memiliki 3 keluaran yang sama yang total bisa berdaya lebih dari 1000
Watt. Jika alat yang membutuhkan daya besar bekarja maka semua Penggunaan
listrik akan dikontrol secara otomatis sesuai daya beban yang digunakan yaitu
maksimal 1000 watt.

Keyword :Otomatisasi, PLC,XINJE,BahasaPemrograman
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