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ANALISA STRUKTUR MIKRO DAN KEKUATAN BENDING
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ABSTRAK

Pengelasan tidak sejenis (Dissimilar metals) banyak diterapkan pada industri
kereta api dan perkapalan. Salah satu contoh aplikasi sambungan logam tidak
sejenis pada kereta api dapat dilihat pada-sambungan gerbong yang mana gerbong
kereta digunakan baja karbon sedangkan pada atapnya stainless steel. Namun pada
proses penyambungan beda jenis tidak mudah-dilakukan karena memiliki
perbedaan komposisi kimia, beda koefisien muai panas serta beda titik leleh.
Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh Kuat arus listrik pada
sambungan las beda jenis stainless steel dan baja karbon rendah.menggunakan las
GTAW terhadap struktur mikro dan pengujian bending. Hasil penelitian ini dapat
dijadikan sebagai acuan pengerjaan di lapangan supaya menghasilkan sambungan
las dengan: ketahanan retak yang baik. Penelitian ini menggunakan metode
experimental dengan kuat arus las yang berbeda yaitu sebesar 80 A dan 100 A dan
dilakukan pengujian bending serta pengamatan struktur mikro. Proses ini meliputi
persiapan alat, uji coba, pengambilan data, analisis data dan 'pengambilan
kesimpulan. Hasil dari penelitian uji bending menunjukkan nilai kekuatan bending
tertinggi yakni pada spesimen kuat arus 100 A yang memiliki kekuatan rata-rata
lentur sebesar 675.56 MPa. Pada pengamatan struktur mikro menunjukkan bahwa
unsur pearlit menjadi lebih dominan dengan menggunakan-kuat arus 100 A tiga
bagian yaitu: daerah las, daerah HAZ dan logam induk.

Kata kunci: Struktur. Mikro, Uji Bending, Pengelasan GTAW, Stainless Steel,
Baja Karbon Rendah
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