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PENYAMBUNGAN LOGAM BEDA JENIS ANTARA BAJA S45C

DENGAN STAINLESS STEEL 304 MENGUNAKAN TEKNOLOGI LAS

GESEK
Ahmad Saifudin

Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Ponorogo.

e-mail : saifudin.as70@gmail.com

Abstrak

Pemakaian dua buah logam beda jenis dalam industri manufaktur telah
mengalami peningkatan. Banyak komponen dibuat untuk menghasilkan suatu rangkaian
produk yang berkualitas. Salah satu yang mengunakan logam beda jenis dibidang
transportasi. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui kekuatan tarik, kekerasan,
struktur mikro dan struktur makro. Eksperimen yang dilakukan dengan
mengaplikasikan las gesek pada baja S45C dan Stainless Stell 304 dengan kecepatan
putar yang konstant. Proses pengelasan gesek mulai dari pemotongan bahan masing-
masing dengan panjang 70 mm dengan diameter 12 mm kemudian daerah permukaan
yang akan di las diratakan mengunakan mesin bubut setelah itu bisa dilakukan
pengelasan pada spesimen uji dengan mengunakan mesin bubut dengan kecepatan putar
700 rpm. Dari penelitian ini didapatkan nilai kekerasan tertinggi daerah sambungan
sebesar 28,58 VHN untuk kekerasan terendah daerah sambungan sebesar 24,25 VHN
terdapat pada daerah logam induk. Untuk nilai kekuatan tarik tertinggi sebesar 6,19
kg/mm2. Sedangkan hasil nilai kekuatan tarik terendah sebesar 5,57 kg/mm2.. Sehingga
proses pengelasan gesek ini dapat dipakai untuk pengelasan material beda jenis dan
proses ini juga dapat digunakan sebagai alternatif pengganti dari proses yang selama
ini digunakan.

Kata Kunci: Las gesek, Baja S45C, Stainless Steel 304, Uji Tarik, KekerasanVickers,

Struktur Mikro, Struktur Makro .
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