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PENGARUH PROSES PENGEPRES ALAT PEMADAT KALENG BEKAS
UNTUK MENGHEMAT TEMPAT PENYIMPANAN

Widodo Dwi Nurcahyo®, Wawan Trisnadi Putra?, Yoyok Winardi®
Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah

Ponorogo
Email: widododwinurcahyol182@gmail.com

ABSTRAK

Sering kita lihat dalam kehidupan sehari-hari para pengepul barang bekas,
khususnya pengepul kaleng untuk menekan atau memperkecil volume kaleng,
masih dilakukan dengan cara menginjak-atau memukulnya dengan palu agar
volumenya mengecil. input dari-alat ini adalah.kaleng minuman bekas dapat
langsung dimasukkan ke dalam kotak alat yang dirancang, output kaleng minuman
bekas yang telah dipress dengan ukuran yang telah diperkecil, kaleng yang telah
dipadatkan akan mengecil berkali-kali lipat sehingga kaleng. yang didapat akan
lebih banyak pada saat-pengiriman atau disimpan di tempat penampungan kaleng.
Jenis dan ukuran material, komponen, dan elemen penggerak dipilih berdasarkan
pertimbangan dan persyaratan desain, keamanan konstruksi, ' kemudahan
pembuatan, ' dan -Ketersediaan fasilitas untuk “memproses material menjadi
komponen mesin. Pemilihan elemen penerus gerakan berupa mur dan poros ulir
pada transporter untuk mengubah gerakan putar tuas menjadi gerakan lurus pelat
penekan alat ini mampu memperoleh berat rata-rata kaleng yang telah ditekan. 197
gram dengan rata-rata waktu 58 detik dan rata-rata 18 kali putaran tuas ulir. Data
perhitungan Vtotal adalah 0,03152 m3/kg. Data perhitungan diperoleh dengan
menghitung kapasitas cetakan sebesar 8,56 kg/jam. Dengan alat pres kaleng bekas
dengan dimensi panjang 40cm, lebar 40cm dan tinggi 100cm ini. memudahkan para
pengumpul kaleng  bekas -untuk mengurangi volume kaleng bekas dan tempat
penyimpanan kaleng bekas menjadi lebih hemat. membantu efisiensi waktu
kolektor. Adanya alat dengan kapasitas cetak 8,56 kg/jam ini sangat membantu para
kolektor menghemat energi
Kata Kunci : Rancang Bangun, Kaleng Bekas, Pengepul
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ABSTRACT

Often we see in the daily life of used goods collectors, especially can
collectors to press or reduce the volume of cans, they still do this by stepping on it
or hitting it with a hammer so that the volume is reduced. the input of this tool is
that used drink cans can be put directly into the box of the designed tool, the output
of used drink cans that have been pressed with their size has been reduced, the cans
that have been compacted will get smaller many times so that the cans obtained will
be more at the time of delivery or stored in a can shelter. The type and size of
materials, components, and driving elements are selected based on design
considerations and requirements, construction safety, ease of manufacture, and
availability of facilities for processing materials into machine components.
Selection of the movement continuation elements in the form of nuts and screw
shafts of the transporter to change therotational movement of the lever to a straight
movement of the pressure plate of this tool is able-to obtain an average weight of
cans that have been pressed by 197 grams with an average time of 58 seconds and
an average of 18 rotations of the lever screw. The Vtotal calculation data is 0.03152
m3/kg. Calculation‘data obtained by calculating the capacity of the mold is 8.56
kg/hour. With this used can pressing device with dimensions of 40cm long, 40cm
wide and 100cm high it makes it easier for used can collectors to reduce the volume
of the cans and the place for used cans becomes more efficient. help the collectors'
time efficiency. The existence of this tool with a printing capacity of 8.56 kg/hour
really helps collectors save energy.

Keywords: Design-and Build, Used Cans, Collectors
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