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ABSTRAK 

Pengecoran sebagai proses dalam manufaktur untuk membuat benda kerja 

yang melibatkan proses peleburan dalam tungku pemanas dan menuangkan logam 

cair kedalam cetakan. Rancang bangun mesin centrifugal casting bertujuan untuk 

memberikan efektivitas yang tinggi dalam proses pengecoran. Tujuan dalam 

rancangan ini untuk menjelaskan detail dari desain mesin centrifugal casting 

sebagai sarana praktik dan spesifikasi kinerja mesin centrifugal casting yang 

mengacu pada kecepatan (durasi) serta seberapa kuat mesin menahan beban. 

Perancangan ini dilakukan dengan rancang bangun mesin pengecoran centrifugal 

casting yang meliputi tahap persiapan, tahap perancangan dan pembuatan alat. 

Mesin centrifugal casting dalam perancangan ini terdiri atas pulley poros 

berdiameter 20 cm dan kecepatan 432 rpm, pulley penggerak berdiameter 8 cm 

dan kecepatan 1.080 rpm, jarak antara pulley poros dan pulley penggerak yaitu 

288,15 mm, kecepatan belt sebesar 50,24 dan panjang belt yaitu 1.083,9 mm, 

motor listrik berdaya 125 watt dengan kecepatan 2.968 rpm, corong berukuran 12 

x 15 x 4 cm dan cetakan dengan panjang 12 cm, diameter 10 cm, dan beban 

maksimal 1,5kg. berdasarkan kecepatan (durasi) pengecoran pada percobaan 

kecepatan putar mesin pengecoran sentrifugal sebesar 2.968 rpm. Berdasarkan 

pengujian kekuatan mesin dalam menahan beban, spesimen 1 memiliki berat 

bahan awal 2,5kg dan berat hasil sebesar 1,5kg dengan durasi 15 menit. Pada 

spesimen 2 memiliki berat bahan awal sebesar 1,5kg dan berat hasil sebesar 1kg 

dengan durasi 10 menit. Sebagai upaya untuk evaluasi dan kontribusi yang baik 

pada pengrajin coran, selanjutnya dapat menciptakan produk coran yang 

maksimal dan berkualitas tinggi serta menjadi lebih praktis dan efisien. 

 

Kata kunci: Rancang Bangun, Centrifugal Casting, Molding, Spesifikasi. 
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