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Abstrak 

Keterbatasan pada mesin perkakas konvensional tidak mampu memenuhi 

tuntutan permintaan permodelan yang semakin rumit. Terlalu banyak detail yang 

perlu dicermati seperti tingkat kekasaran permukaan dan kepresisian yang tinggi 

Mesin CNC memiliki keunggulan lebih jika dibandingkan mesin milling 

konvensional, salah satunya pengerjaan permukaan berkontur. Sehingga fokus 

Penelitian ini ada pada parameter pemilihan cutting tool yang digunakan pada proses 

finishing kontur 3D untuk menghasilkan permukaan benda berkontur yang baik. 

Dengan menggunakan variasi kecepatan spindle dan kecepatan potong dengan 

pengujian kekasaran untuk menentukan variasi pemilihan tool yang tepat. Pada 

proses penelitian kali ini dihasil kan 4 spesimen benda berkontur. Proses pertama 

pembuatan desain dengan software Autodesk Inventor, kemudian di program dengan 

software Mastercam X4 dan pemindahan G-code ke mesin CNC Milling serta proses 

terakhir pengujian kekasaran permukaan untuk menentukan pemilihan tool yang 

tepat. Dari hasil pengujian kekasaran dengan alat uji kekasaran Mitutoyo SJ210 

diperoleh variasi tool terbaik ada Ball Endmill F1600 S4000 dengan nilai kekasaran 

sebesar 0,672 µm. 

 

Kata Kunci : CNC Milling, Spindle Speed, Feeding, Benda Berkontur 
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