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MOTTO 

 

“Sesungguhnya hanya orang-orang yang bersabarlah yang dicukupkan pahala mereka tanpa 

batas” (Q.S. Az-Zumar: 10) 

 

“Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah keadaan suatu kaum hingga mereka merubah 

keadaan yang ada pada diri mereka sendiri” (Q.S. Ar Rad : 11) 
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“PENGARUH LAJU ALIRAN GAS PADA PENGELASAN TIG AL 6061 DAN 

5083 TERHADAP SIFAT FISIK DAN MEKANIK” 

 
Abdul Khalim1, Yoyok Winardi2, Ir. Nanang Suffiadi3 

1,2,3Fakultas Teknik Jurusan Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Ponorogo 

Email: abdulkhalim493@gmail.com 

 

Abstrak 

Aluminium merupakan logam  ringan yang memiliki sifat-sifat yang 

baik, seperi ketahanan  korosi dan hantaran listrik yang baik. Aluminium 

sering digunakan untuk vessels hull, bodies of aircraft, dan rail road. Dalam 

pengelasan aluminium menggunakan TIG, laju aliran gas memiliki peranan 

yang sangan penting. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui pengaruh laju 

aliran gas pada pengelasan TIG aluminium seri 5083 dan 6061 terhadap 

sifat fisik yang meliputi struktur material dan terhadap sifat mekanik yang 

berupa nilai tegangan yang terjadi. Hasil penelitian ini di dapatkan bahwa 

pada pengujian sifat fisik yang meliputi struktur material pada uji 

metalografi diketahui bahwa laju aliran gas pelindung memiliki peranan 

yang sangat penting, dikabarkan bahwa semakin tinggi aliran gas pelindung 

maka proses pendingin pada saat pengelasan semakin baik, hal ini terbukti 

pada susunan Mg2Si pada masing-masing uji, selain itu hasil pengamatan 

tidak di temukannya ketidak sempurnaan hasil pengelasan. Pada pengujian 

sifat mekanik yang meliputi uji tarik dan uji kekerasan. Perubahannya cukup 

siknifikan penambahan laju aliran gas pelindung dapat meningkatkan hasil 

uji Tarik dan uji kekerasan. Hasil pengujian kekuatan tarik dari 

membandingkan semua hasil didapatkan pada laju aliran gas 15 L/menit 

yaitu mencapai rata-rata 168,29 MPa. Sedangkan nilai kekerasan juga 

mengalami peningkatan nilai tinggi pada daerah weld metal 76 HVN. 

 

Kata Kunci: Laju Aliran Gas, Pengelasan TIG, Aluminium 5083, Aluminium 

6061, Sifat Fisik, Sifat Mekanik 
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