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Abstrak 

Baja ST42 merupakan salah satu jenis baja karbon yang sering digunakan 
dalam konstruksi sipil maupun konstruksi – konstruksi yang lain. Salah satu 
aplikasi pengunaan baja ST42 digunakan sebagai pagar pengaman untuk tiang – 
tiang listrik, sebagai poros roda mobil, sebagai baling – baling kapal. Untuk itu agar 
logam tersebut bisa terjaga dalam korosi maka dilakukan proses hot dip 
galvanizing. Proses hot dip galvanizing sendiri adalah proses dimana baja akan 
dilapisi bahan seng agar tidak mudah berkarat. Pada penelitian ini, material yang 
digunakan terlebih dahulu akan dilakukan proses hot dip galvanis di PT. NITAMA. 
Tujuan dari penelitian ini adalah mengetahui pengaruh konsentrasi larutan asam 
cuka dan H2SO4 terhadap laju korosi pada logam ST42 yang sudah di lakukan hot 
dip galvanizing dan tanpa hot dip galvanizing. Dari hasil pengujian laju korosi yang 
dilakukan pada H2SO4 didapat nilai terbesar yaitu 26,4530 mm/tahun. Sedangkan 
pada cuka diperoleh nilai terbesar yaitu 3,7790 mm/tahun. Untuk perendaman 
dalam H2SO4 dan cuka laju korosi terbesarnya terjadi pada Baja ST42 tanpa hot 
dip Galvanizing. Sedangkan laju korosi terkecil pada Baja ST 42 yang terpapar 
udara sebesar 0,0000 mm/tahun. 
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Abstrak 

ST42 steel is a type of carbon steel that is often used in civil construction 

and other constructions. One application for using ST42 steel is as a safety fence 

for electricity poles, as a car wheel axle, as a ship propeller. For this reason, so that 

the metal can be protected from corrosion, a hot dip galvanizing process is carried 

out. The hot dip galvanizing process itself is a process where steel is coated with 

zinc so that it does not rust easily. In this research, the material used will first be 

hot dip galvanized at PT. NITAMA. The aim of this research is to determine the 

effect of the concentration of acetic acid solution and H2SO4 on the corrosion rate 

of ST42 metal that has been hot dip galvanized and without hot dip galvanizing. 

From the results of corrosion rate tests carried out on H2SO4, the largest value was 

obtained, namely 26.4530 mm/year. Meanwhile, for vinegar, the largest value was 

obtained, namely 3.7790 mm/year. For immersion in H2SO4 and vinegar, the 

greatest corrosion rate occurred on ST42 Steel without hot dip Galvanizing. 

Meanwhile, the smallest corrosion rate for ST 42 steel exposed to air is 0.0000 

mm/year. 
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