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Abstrak 

 

Diera perkembangan dalam dunia industri korosi merupakan degradasi 

fenomena logam umumnya terjadi pada logam Fero atau logam yang mengandung 

unsur Fe, seperti pagar rumah jembatan, kerangaka kendaraan bermontor, dan 

kaleng atau pipa. Korosif suatu pengkaratan dikenal sebagai peristiwa kerusakan 

logam karena adanya faktor metalurgi pada material dan reaksi kimia dengan 

lingkungannya yang menyebabkan terjadinya penurunan kualitas suatu bahan 

logam, larutan asam HCI memiliki tingkat nilai korosif yang tinggi. Dalam 

penelitian ini peneliti menggunakan bahan pipa welded dengan metode 

eksperimental yang digunakan dalam menghitung laju korosi ini dengan  

kehilangan berat, dengan penambahan perlakuan perendaman pada suhu kamar 

dengan variasi pemanasan matahari, nilai laju korosi pada suhu kamar dan 

pemanas matahari, pada tiap kosentrasi larutan HCI yang sudah ditentukan 

kosentrasinya antara 5% dan 15%. Hasil laju korosi mengalami perubahan laju 

korosi dengan spesimen suhu kamar larutan 5% HCI sebesar 3,32 mmpy, larutan 

15 % HCI sebesar 4,42 mmpy. Pada pemanas matahari larutan 5% HCI sebesar 

4,42, larutan 15% HCI sebesar 5,53. 

.  

Kata Kunci : Korosi, Pipa, Suhu, Kosentrasi HCI, Laju Korosi 
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