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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO

“Karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan”

(Q.S Al-Insyirah : 5)

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya.”

(Q.S Al-Baqarah : 286)
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ANALISA KEKERASAN DAN STRUKTUR MIKRO LIMBAH
PLASTIK HDPE, PP DAN SERABUT KELAPA DENGAN
VARIASI TEMPERATUR
Ikwan Syaifuddin
Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Ponorogo

e-mail : ikwansyaifuddin67@gmail.com

Abstrak

Plastik merupakan polimer sintetis yang sulit terurai di alam, membutuhkan
waktu ratusan tahun untuk terurai-“Peningkatan penggunaan plastik berbanding
terbalik dengan waktu yang dibutuhkan untuk “terurainya, sehingga dampak
penumpukan limbah plastik terhadap lingkungan sangat serius. Penelitian ini
menganalisis kekerasan dan struktur mikro limbah plastik HDPE, PP, dan serabut
kelapa dengan variasi temperatur. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui nilai
uji kekerasan, serta karakter struktur mikro dan makro dari- material yang diuji.
Pengujian dilakukan dengan metode Rockwell. Hasil penelitian. menunjukkan hasil
tertinggi pengujian kekerasan HDPE 100% yaitu pada suhu 280°C dengan sebesar
HRB 90. Hasil tertinggi plastik PP-100% pada suhu 280°C sebesar HRB 88,3 dan
Hasil tertinggi campuran HDPE 60% : PP 20% : serabut kelapa 20% pada suhu
280°C dengan sebesar HRB 59,6. Hasil penelitian menunjukkan hasil terendah
pengujian kekerasan HDPE 100% yaitu pada suhu 240°C dengan sebesar HRB 62.
Hasil terendah plastik PP 100% pada suhu 240°C sebesar HRB 66,3 dan Hasil
terendah campuran HDPE 60% : PP 20% : serabut kelapa 20% pada suhu 240°C
dengan sebesar HRC 46. Dengan diadanya pembuatan komposit berbahan plastik
HDPE, PP dan serabut kelapa dapat mengurangi limbah plastik.

Kata Kunci : Limbah Plastik, Kekerasan, Variasi Temperatur.
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