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MOTTO
“Dan bersabarlah kamu,sesungguhnya janji Allah adalah benar”
(QS. Ar-Ruum 60)

“Fatum Brutum Amorfati, Cintailah takdirmu walau itu kejam *

(Nietzsche)
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RANCANG BANGUN MESIN HOTPRESS PLASTIK UNTUK
PEMBUATAN PAPAN KOMPOSIT BERBAHAN DASAR LIMBAH
PLASTIK DENGAN TEKANAN MAKSIMUM 20 TON

Gilang Geraldi Putra
Program Studi Teknik Mesin, Universitas Muhammadiyah Ponorogo

e-mail : gputral63@gmail.com

ABSTRAK

Limbah plastik merupakan salah satu masalah lingkungan terbesar
yang dihadapi dunia saat ini. Setiap tahun, jutaan ton plastik dibuang dan
banyak yang berakhir di tempat pembuangan akhir (TPA), sungai, dan laut
oleh karena itu pembuatan mesin hotpress plastik untuk pembuatan papan
komposit berbahan dasar limbah plastik, dengan bertujuan untuk
memanfaatkan limbah / sampah plastik guna-mengurangi pencemaran
lingkungan dan menciptakan papan komposit yang-memiliki nilai jual di
pasaran. Pada‘penelitian ini, jenis pengolahan plastik dilakukan dengan
proses thermoforming dengan suhu panas pada cetakan:. (mold) yaitu
200°C dan tekanan sebesar 25 bar . Hasil penelitian menunjukan komponen
mesin: hotpress. terdiri dari dongkrak hidrolik, cetakan (mold), rangka
(frame), pemanas (heater) dan REC 100 temperature control, untuk
pemakaian daya listrik pada mesin hotpress adalah sebesar 0,0012 kW.
Gaya-gaya yang bekerja pada mesin hotpress yaitu gaya tekan dan gaya
penahan dari kekuatan sambungan mur M16 sebanyak 8 buah. Hasil
kekuatan sambungan dengan menggunakan mekanisme mur dan baut M16
dapat menahan tekanan yang di berikan oleh dongkrak hidrolik dengan
tegangan pada setiap mur sebesar 156,2 Mpa, dan hasil kapasitas produksi
mesin hotpress plastik untuk pembuatan papan komposit berbahan dasar
limbah plastik yaitu 0,444 gr/ detik.

Kata kunci : Limbah Plastik, Mesin Hotpress, Papan Komposit, hidrolik
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