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Abstrak 

Tingkat kehalusan suatu permukaan, memegang peranan penting dalam 

perencanaan suatu komponen mesin khususnya yang menyangkut masalah gesekan 

pelumasan, keausan dan tahanan terhadap kelelahan. Untuk menghasilkan suatu 

benda dengan tingkat kekasaran yang baik, diperlukannya proses pengerjaan 

dengan menggunakan kualitas alat yang bagus, keakuratan dan tingkat kepresisian 

yang tinggi. Sehingga menghasilkan komponen yang, tahan keausan dan tahan 

terhadap kelelahan. Jenis penelitian yang digunakan dalam penelitian ini adalah 

jenis penelitian experimental (true experiment research), dengan pendekatan 

kuantitatif. Pada penelitian ini untuk menjelaskan suatu pengaruh dari satu variabel 

terhadap variabel lainnya. Variabel dependen pada penelitian ini adalah nilai 

kekasaran permukaan (Y), sedangkan variabel independen adalah kedalaman 

pemotongan (X1) dan kecepatan putaran (X2). Hasil penelitian menunjukan bahwa 

nilai kekasaran permukaan rata-rata pada kedalaman 1 mm 53,33 µm, pada 

kedalaman 2 mm 83, 33 µm dan pada kedalaman 3 mm 108,33 µm, sehingga 

dengan semakin dalamnya pemakanan, maka semakin besar nilai kekasaran 

permukaan, atau dapat dikatakan semakin kasar permukaan benda kerja S45C. 

Selanjutnya, kecepatan putaran spindel berpengaruh terhadap nilai kekasaran 

permukaan, hal ini dapat dibuktikan dengan nilai rata-rata kekasaran permukaan 

pada kecepatan 800 RPM sebesar 74.44 µm dan pada kecepatan 600 RPM sebesar 

88, 33 µm, semakin cepat putaran spindel maka semakin kecil nilai kekasaran 

permukaan atau semakin halus suatu permukaan, dengan variasi kedalaman 

pemakanan tetap. 

 

Kata Kunci: Nilai kekasaran, Kecepatan putaran, Kedalaman potong 
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