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ABSTRAK

PERENCANAAN ALAT UNTUK PEMUNTIR BESI KOTAK
MENJADI SPIRAL

Oleh:
Wahyu Septi Pranata
11510683

Tujuan utama dari pembuatan alat untuk pemuntir dari pembuatan alat
pemuntir besi kotak menjadi spiral adalah untuk memenuhi kebutuhan produksi
besi teralis spiral pada kalangan UKM. Dengan mesin ini diharapkan dapat
membantu proses pemuntiran sehingga dapat meningkatkan kualitas pembuatan
besi teralis spiral. Adapun tahapan dalam pembuatan mesin pemuntir terdiri dari
analisis kebutuhan, penyusunan spesifikasi teknis produk, perancangan konsep
produk yang bertujuan menghasilkan alternatif konsep produk. Setelah konsep
produk didapatkan maka langkah selanjutnya adalah merancang produk yang
merupakan pengembangan konsep produk berupa gambar skets menjadi benda
teknik, langkah akhir dalam pembuatan mesin atau alat ini adalah membuat
dokumen produk berupa desain gambar mesin. Spesifikasi mesin pemuntir ini
adalah dengan kapasitas besi kotak berpenampang 10x10x1300 mm, waktu proses
produksi 14 kali putaran/ benda kerja atau + 9 menit/ Pcs atau 6 hingga 7 Pcs/
jam, ukuran mesin panjang 1800 x lebar 560 x tinggi 1060 mm, menggunakan
tenaga penggerak berupa motor listrik AC % HP 1400 rpm dan tenaga manual.
Sistem transmisi mesin ini menggunakan pulley, speed reducer, gear (sprocket),
dan roda gigi cacing yang menghasilkan reduksi putaran motor dari 1400 rpm
menjadi 2 rpm pada putaran kerja untuk memenuhi syarat rencana kerja 14
putaran/ benda kerja = 9 menit. Bahan yang digunakan pada konstruksi rangka
adalah besi siku 50x50x5 mm.

Kata kunci: perencanaan, pemuntir untuk pembuat besi kotak menjadi spiral
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