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ABSTRAK

Muhammad Zadit Taqwa. 13510852. ANALISIS HASIL UJI KEKERASAN
PADA LIMBAH PLASTIK DAUR ULANG DENGAN METODE
ROCKWELL. Skripsi, Ponorogo : Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah
Ponorogo, Agustus 2017.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui informasi kekerasan pada plastik
jenis PT (Polyethylene Terephtalate), PP (polypropylene), dan HDPE (High Density
Polyethylene) melalui metode Rockwell, serta untuk menyelidiki pola kegagalan
kekerasan pada komposit dengan foto makro. Pada penelitian ini, peneliti
menggunakan metode eksperimen. Teknik pengumpulan data yang digunakan dalam
penelitian ini adalah wawancara dan dokumentasi. Alat dan bahan yang digunakan
untuk penelitian meliputi, stopwatch, alat tulis, timbangan digital, Rockwell hardness
tester, micrometer, dan bahan berupa plastik jenis PET, PP, dan HDPE. Hasil
penelitian pada plastik dengan metode Rockwell menunjukkan nilai rata-rata plastik
indentor bola baja yang memiliki tingkat kekerasan paling tinggi adalah jenis plastik
HDPE vyaitu sebesar 66.4, selanjutnya plastik PP sebesar 61.04, dan plastik PET
sebesar 51. Adapun pada indentor intan plastik yang memiliki tingkat kekerasan
paling tinggi adalah jenis plastik HDPE vyaitu sebesar 58.48, selanjutnya plastik PP
sebesar 51.64, dan plastik PET sebesar 46.04. Hasil foto makro pada plastik setelah
uji kekerasan menunjukkan bahwa plastik jenis HDPE, PP dan PET mengalami
penyusutan yang sama yaitu sebesar 1/2 kg melalui proses peleburan dalam waktu 1
jam dengan suhu 150°C dan berat 1 kg.

Kata kunci: Uji kekerasan, Plastik, Rockwell.
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ABSTRACT

Muhammad Zadit Taqwa. 13510852. ANALYSIS OF HARDNESS TEST RESULTS
ON RECYCLED PLASTIC WASTE BY ROCKWELL METHOD. Thesis, Ponorogo
: Engineering Faculty, Muhammadiyah ponorogo University, August 2017.

This research aims to find out information about streght of plastic PT
(Polyethylene Terephtalate), PP (polypropylene), and HDPE (High Density
Polyethylene) through Rockwell method, and to detect failure pattern streght of
composite with macro photo. This research, researches used experiment method. The
data collection techniques on the research was interview and documentation. Tools
and materials are stopwatch, stationary, digital equal, Rockwell hardness tester,
micrometer, and materials are plastics PET, PP, and HDPE. This research result of
plastics through Rockwell method shown average value of plastics with metal ball
indentor that tallest streght was HDPE plastic as big as 66.4, furthermore PP plastic
as big as 61.04, and PET plastic as big as 51. On the plastic with diamond indentor
that tallest streght was HDPE plastic as big as 58.48, furthermore PP plastic as big
as 51.64, and PET plastic as big as 46.04. Macro photo result on the plastic after
streght experiment shown HDPE, PP, and PET plastic was reduction as big as 1/2 kg
trough dissolving away process on one hour with 150°C temperature and 1 kg
weight.

Keywords: Violent test, Palstics, Rockwell
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