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PROYEKSI A | SKALA

0 1:8

DIGAMBAR : HENDRIK NUR C

mm

NIM : 11510716

@ ' G_ UKURAN
TANGGAL :

DIPERIKSA :

PERINGATAN :

MESIN FT UMP

MESIN PEMOTONG
ADONAN KERUPUK RAMBAK

A4




18 | Cassing Samping Kiri 1 AISI 1040 90 x 690 mm Dibuat

17 | Cassing Belakang 1 AISI 1040 30 x 690 mm Dibuat

16 | Cassing Atas 1 AISI 1040 30 x 320 mm Dibuat

15 | Cassing Samping Kanan | 1 AISI 1040 90 x 690 mm Dibuat

14 | Cassing Depan 1 AISI 1040 35 x 680 mm Dibuat

13 | V-Belt Atas 1 ype A-49 Dibeli

12 | V-Belt Bawah ype A48 Dibeli

11 | Motor Listrik /A HP Dibeli

10 | Puli 4 Alumunium 200 mm Dibuat

9 |Puli3 1 Alumunium 50 mm Dibuat

8 |Puli2 1 Alumunium 140 mm Dibuat

7 |Pulil Alumunium 50 mm Dibuat

6_| Corong Stainless Stell Dibuat

5 | Hopper dan Penutup Piringan Stainless Stell Dibuat

4 | Piringan Alumunium 300 mm Dibuat

3| Poros Silinder 1 St 50 254 x 310 mm ibuat

2_| Poros Silinder St 50 30 X 330 mm Dibuat

1 _|Rangka Mesin 1 St 37 L 40x40x4 mm Dibuat

No Nama Bagian Jml. Bahan Ukuran Keterangan
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3.c [ PiringanPerajang [ 1 [ Alumunium | 300x40 | Dibuat

3.b Pisau Perajang 2_|Stainless Steell  88x50 Dibuat

3.a Baut 2 Mild Steel M8x1,5 Dibeli
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6.d

Penutup Samping Belakang | 1 Stainless Stell 370x340x0.8 Dibuat
6.c Penutup Atas 1 Stainless Stell 452x227x0.8 Dibuat
6.b | Penutup Samping Depan 1 Stainless Stell 370x340x0.8 Dibuat
6.a | Saluran Masuk 1 Stainless Stell 252x100x0.8 Dibuat
No. Nama Bagian Jml. Bahan Ukuran Keterangan

PROYEKSIA |SKALA :1:5 DIGAMBAR : HENDRIK NUR CAHYONO | PERINGATAN :
_ G_ UKURAN @ mm NIM : 11510716
TANGGAL : DIPERIKSA :

MESIN FT UMP

INPUT & PENUTUP PIRINGAN

A4




bY A11nd diAN 14 NIS3
: VSNI¥3dIa : IYOONVL
9T/0TSTT ¢ WIN ww : NYANIN WI@
ONOAHYD ¥NN MIAN3H : ¥vaWyoIa Z: 1:  VIWS| VISNIAOUd
NVO NYAOIIN NVHVd IWC NVIOVE VIWVN ON
0X00¢ wniunwniy ! Asiind L
ot
_ 0z
= o
_ 9
o B h.
83%3
i
&
2 9
I
— X

(p:1) VYV




bY A31Nd dWN 14 NIS3IW
© VSNI¥3dIA - TYOONVL
9T/0TSTT : WIN ww  NVIMIN W|@
NV.LVONI¥3d | ONOAHVD dNN MIYANIH : dvaWvoId Z:1:  VIWIS| VISHIAOU
NVYONYHILIN NN NYHVd TINC NVIOVYE VIWVN ON
enqiq €EX0S wniunwn|y T alnd 6
€€
0¢
QJ
ﬁ _ |
w Y w W N
T
~
(2:1)VV

Y
|
|
\\\—I///
\\...//
T
/ \
)
\
/
/// \\
——




14

A3TINd

dWN 14 NIS3W

‘NV.LVYONI¥3d

:_VSNRi3dIa : IVOONVL w.| @
9TLOTSIL : WIN ww NvEmIN

ONOAHYD ¥NN JIYANIH @ ¥VEWVYOId Z:1: YIWIS V ISH3A0¥d

NVONVY

13

NN

NVHVd

AL NVIOVE YIWVN ON

7enq

d

¢SX0cT

wnunwny 1 =T g

[45)

ovT

8°00T
SL
' 0€ =

LHT'9T

(p:1) VvV




Tabel Baja Kontruksi Umum Menurut DIN 117100

Smbol [ No. Jenis baja KadarC Kekuatan
dengan | bahan | Menurut (%) G sampai G mn |02 HB
grup EURONORM | = .2, |min
kualitas 25 100mm | Nmm®) |~ e
OMNmMm* )
St33-1 1.0033 | Fe33-0 - 340...390 | 190 18 -
St33-2 1.0035 |- 340...390 | 190 18 -
St 34-1 1.000 | Fe34-A 017 330...410 (200 28 95...200
1.0150
St34-2 1.0102 | Fe 34-B3FU 0.15
1.0108 | Fe 34-B3EN
St37-1 1.0110 | Fe37-A 0.20 360...440 | 240 25 105...125
1.0111
St37-2 1.0112 | Fe 37-B3FU 018
Fe 37-B3EN
St37-3 1.0116 | Fe37-C3 0.17
St42-1 1.0136 | Fe42-A 025 410...490 | 250 22 120...140
1.0131
St42.2 1.0132 | Fe42-B3FU 0.25
1.0134 | Fe 42-B3EN
St42-3 1.0136 | Fe42-C3 023
St50-1 1.0530 | Fe50-1 0,25 490...590 | 290 20 140...170
St 50-2 1.0532 | Fe 50-2 0,30
St52-3 1.0841 | Fe 52-C3 02 510...610 350 22 -
St 60-1 1.0540 | Fe 60-1 035 590..710 330 13 170...195
St 60-2 1.0572 | Fe 60-2 0.40
St 70-3 1.0632 | Fe 70-2 0,50 690...830 360 10 195...240

(G. Niemann H. Winter. 1992: 96.)




Tabel Variasi Penyimpangan Umum

_ Jenis Pekerjaan
T Teliti Sedang Kasar

0.5 sampai dengan 3 =0.05 +0,1

3.5 sampai dengan 6 005 +0,1 ()2
6 sumpai Jengan 30 +0,1 0,2 035
30 sampai dengan 120 +=0.15 +0.3 +08
120 sampai dengan 315 £02 0.5 +1.2
315 sampai dengan 1000 03 0.8 2
1000 sampai dengan 2000 +05 +1,2 +3

(Takeshi Sato dan N. Sugiarto Hartanto, 1996:139)

Panjang dari sisi s 10 di atas 10 dimaz 50 | di atas 120
yang pendek ' s/d 50 sd 120 sid 400
Variasi o ok 1 130 ! 120 T
yang di- = =
inkan 10 i +18 209 | 206 403

(Takeshi Sato dan N. Sugiarto Hartanto, 1996:140)



Faktor Koreksi Transmisi Sabuk- V

Mesm yang digerakkan Penggerak
Momen punter puncak 200% Momen punter puncak > 200%
Motor arus bolak- Motor arws bolak-balik
balik({momen nommal. sangkar bajng, | (momen tinggn, fasa tunggal,
smkron), motor arus searzh(ilitan lilitan sen), motor arus searzh
shunt) (lalitan kompon, Lilitan sen),
mesm torak, kop{ling tak tetap
Jumlah jam kenja fiap han Jumlzh jam kerja tizp han
33 810 16-24 3-5 8-10 16-24
Jam Jam Jam Jam Jam Jam
Pengaduk zat cair. kapas
angmnz. blower(sampar
g 2 7.5 kW) pompa 1.0 11 12 12 13 14
% —;‘: sentmfuzal konveyor
& E |tugsnngan
> B
Konveyor sabuk(pazr,
batu bara). pengaduk.
= kipas angina(lebih dan
3 7.5 kW), mesin torak, 12 13 14 14 15 1.6
E pelmeur, mezin
-§ perkakas, mesin
Konveyor (ember,
sekrup), pompa torak,
| ompresor, glinganpalu | 13 14 5| w6 | 17| 18
}-:, 2 pengocok, roots-blower,
B 9 | mesntehot mesinkayu
2 Penghancw, mlmgan
y boln st bty 15 16 7 | 18| 19 | 20
7 |penzangkat, mesm pabrk
B T | karet (ol Kalender)
(Sumber : Sularso,

2002:165)




Tabel Faktor Koreksi

Ko

D, -d, Sudut Kontak puli kecil 8(") Faktor Koreksi K,
[&
0.00 180 1.00
0.10 174 0.99
0.20 169 0.97
0.3 163 0.96
0.40 157 0.94
0.50 151 093
0.60 145 0.91
0.70 139 0.89
0.80 133 0.87
0.90 127 0.85
1.00 120 0.82
1.10 113 0.80
1.20 106 0.77
1.30 99 0.73
1.40 91 0.70
1.50 83 0.65

Harga Kekerasan dan

(Sumber : Sularso. 2002:174.)

Angka Kelas Kekasaran

Harga kekasaran R,
Angka kelas kekasaran
(um)
50 N12
25 N11
12,5 N10
6.3 N9
3.2 N8
1.6 N7
0.8 N6
0.4 N5
0.2 N4
0.1 N3
0.05 N2
0.025 N1

(Takeshi Sato, 2003: 186)




Tabel Panjang Sabuk-V Standart

Nomor nominal Nomor nominal Nomor nominal | Nomor Nominal
(inchi) | (mm) | (inchi) | (mm) | (inchi) | (mm) | (inchi) | (mm)
10 254 45 1143 80 2032 115 2021
11 279 46 1168 81 2057 116 2046
12 305 47 1194 82 2083 117 2072
13 330 48 1219 83 2108 118 2097
14 356 49 1245 84 2134 119 3023
15 381 50 1270 85 2159 120 3048
16 406 51 1295 86 2184 121 3073
17 432 52 1321 87 2210 122 3099
18 457 53 1346 88 2235 123 3124
19 483 54 1372 89 2261 124 3150
20 508 55 1397 90 2286 125 3175
21 533 56 1422 91 2311 126 3200
22 559 57 1448 92 2337 127 3226
23 584 58 1473 93 2362 128 3251
24 610 59 1499 94 2388 129 3277
25 635 60 1524 95 2413 130 3302
26 660 61 1549 96 2438 131 3327
27 686 62 1575 97 2464 132 3353
28 711 63 1600 98 2489 133 3378
29 737 64 1626 99 2515 134 3404
30 762 63 1651 100 2540 135 3429
31 787 66 1676 101 2565 136 3454
32 813 67 1702 102 2591 137 3480
33 838 68 1727 103 2616 138 3505
34 864 69 1753 104 2642 139 3531
35 889 70 1778 105 2667 140 3556
36 914 71 1803 106 2692 141 3581
37 940 72 1820 107 2718 142 3607
38 965 73 1854 108 2743 143 3632
39 991 74 1880 109 2769 144 3658
40 1016 75 1905 110 2794 145 3683
41 1041 76 1930 111 2819 146 3708
42 1067 77 1956 112 2845 147 3734
43 1092 78 1981 113 2870 148 3759
4 1118 79 2007 114 2896 149 3785

(Sumber : Sularso. 2002 : 168.)




Tabel Lambang-lambang dari Diagram Aliran

Nama

Keterangan

Termmal

Untuk menyatakan mula1 (start), berakhir (end)
atau behent1 (stop)

Input

Data dan persyaratan yang diberikan disusun
dizim

Pekerjaan orang

Di s diperlukan perombangan-petnmbangan
seperti pemilihan persyvaratan kepa. persvaratan
pengerjaan, bahan dan perlakuan panas,
pengzunaan fakor keamanan dan factor-faktor
lain, harga-harga empins, dii

Pengolzhan

Pengolahan dilakukan secara mekanmis dengan
mengzunakan persamaan, tabel dan gambar.

Keputusan

Harga vang dihitung dibandingkan dengan harza
Patoka, dll. Untuk mengambil keputusan

Dokumen

Hasl perhitungan vang utama dikeluarkan pada
alatim

Pengubung

Untuk menyatakan pengeluaran dan tempat
keputuzan ke tempat sebelumnya atau bertkutnya.
atau suatu pemasukan ke dalam alwan yang
berlanjut.

Gans aliran

L olul qOld|qlog

Untuk menghubungkan langkzh-langkah wyang
berurutan

Catatan: Y =ya; T =tdak

(Sumber : Sularse. 2002)




Simbol Tanda Pengerjaan

Simbol dasar/pokok yang tidak mempunyal arti
untuk pengerjaan.

Harus dikerjakan dengan suatu mesin, simbol
- pokok ditambah garis mendatar,

Tidak boleh dikerjakan sedikitpun, simbol
pokek ditambah 1ingkaran.

sm-axmmn_uz' mﬂw 3

Harga kekasaran yang harus dicapal dikerjakan
dengan resin, misal N6

e T RS

~

Harca kekasaran yang harus dicapami dikerjakan
dengan carz-carz apapun boleh, kscuali dengan mesin,

dikerjakan sedikitoun,

mmgmmms

Q8] =3

Perintah harus dikerjakan dengan mesin yang
dikehendaki mesin gerinda,

Harus diberi ukuran kelebihan, untuk pengerjaan
berilkutnya.

ZKQ\E:

o

Arsh alur/serat pemmikaan, bekas pengerjaan
dencanmesin : L:=; X1 M;C: R

P

(H. Sirod dan Pardjono, 1983:152)



Tabel Modulus Elastisitas Bahan
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