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MOTTO 

 

 

Hidup awalnya hanya memiliki dua warna, yaitu HITAM dan PUTIH. Dari dua 

warna itulah bila dipadukan dengan bijaksana akan menghasilkan berbagai warna 

dalam kehidupan, tinggal bagaimana kita menyikapi sebuah kehidupan 

Janganlah takut untuk melangkah, karana jarak 1000 mil dimulai dari langkah 

pertama 

“ MAN JADDA WAJADA” 

Siapa bersungguh sungguh pasti berhasil 
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ABTRAK 

Perancangan Alat Pelepas Bearing Hidrolis Multi Fungsi 

ACHMAT FATONI 

NIM. 13510801 

TEKNIK MESIN UNIVERSITAS MUHAMMADIAH PONOROGO 

 Di era kemajuan saat ini waktu overhaul part mesin sangatlah 

berharga bagi pengusaha bengkel sepeda motor dan mesin diesel. Sebab proses 

overhaul yang aman dan cepat tanpa memakan waktu yang lama adalah idaman 

bagi pelanggannya. Sering dijumpai  disebagian bengkel, proses perbaikan mesin 

dilakukan dengan  manual pada proses overhaul part bearing crankshaft pada 

mesin, hal ini dapat menyebabkan  cacat pada componen mesin yang akhirnya 

memakan waktu overhaul yang lama. Untuk mengurangi waktu pelepasan dan 

pemasangan ulang component diatas dibuat mekanis sebagai berikut rangka 

terbuat dari besi profil canal u, penekan menggunakan dongkrak kemudian alat 

pelepas/pemasang. Dari hasilnya pengujian alat untuk memasang bearing  dengan 

manual lama waktu yang dibutuhkan 120.6 detik, menggunakan hidrolis 

dibutuhkan waktu 55.2 detik, untuk melepas dengan manual lama waktu yang 

dibutuhkan 172 detik, menggunakan hidrolis dibutuhkan waktu 59.6 detik. 

Efisiensi waktu yang dapat dihemat dengan alat ini yaitu untuk proses memasang 

-+ 54.23% untuk proses melepas 65.35%. Dengan demikian perancangan alat 

sesuai dengan tujuan perancangan yaitu dapat melakukan overhaul part crankshaft 

dengan cepat, dan aman dibandingkan secara manual. 

Kata kunci: Bengkel, Waktu dan Efisiensi 
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