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MOTTO 

“Sesungguhnya setelah kesulitan itu pasti ada kemudahan” 

 

“Kerja Keras Tidak Akan Menghianati Hasil” 

 

“Tetaplah Melakuan Yang Terbaik Dan Selebinya Serahkan Pada 

Kehendak Tuhan Yang Maha Esa” 

 

 
“Semakin banyak pengalaman Semakin banyak belajar Maka 

semakin banyak pengetahuan” 
 
 

“Semakin banyak pengetahuan Semakin banyak bersyukur Maka 
semakin banyak kemudahan” 

 
 

“Akan semakin banyak lagi jika menerima kemudahan dengan 
ikhlas”  
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Abstrak 

 

Las GTAW (gas tungsten arc welding) atau biasa disebut las TIG 

(tungsten inert gas) yaitu pengelasan  dengan memakai busur nyala yang 

dihasilkan oleh elektroda tetap yang terbuat dari tungsten. salah satu yang 

perlu diperhatikan dalam melakukan pengelasan (khususnya pada pengelasan 

TIG) adalah pengaruh ampere pengelasan terhadap sifat mekanik atau 

kekuatan pada hasil sambungan lasnya. 

Pengujian yang dilakukan pada penelitian ini adalah uji tarik dan uji 

mikro.Uji tarik dilakukan dengan tujuan untuk mengetahui kekuatan tarik 

dari spesimen uji. Dan uji mikro dilakukan bertujuan untuk melihat struktur 

mikro yang terjadi pada daerah las (HAZ). Analisis data dilkukan dengan 

cara melihat hubungan tegangan tarik,tegangan luluh, dan regangan yang 

terjadi pada spesimen uji berdasarkan variasi atau parameter yang digunakan 

pada saat pengelasan. 

Berdasarkan pada analisis sifat mekanik dan struktur mikro pada 

material stainless stell sus 304 menggunakan las TIG (Tungsten inert Gas) 

dengan variasi arus 80 A, 100 A dan 120 A menunjukkan adanya perbedaan 

yang menyebabkan terjadinya perbandingan selisih pada kekuatan tariknya. 

Pengelasan menggunakan arus 80 A memiliki rata-rata tegangan tertinggi 

yaitu sebesar 316.6 kN/mm2 ,pengelasan menggunakan arus 100 A memiliki 

kekuatan tarik sebesar 378,6 kN/mm2.. Sedangkan pengelasan menggunakan 

arus 120 A memiliki kekuatan tarik tertinggi yaitu sebesar 458,3 kN/mm2. 

Hasil pengujian ini menunjukkan bahwa analisis sifat mekanik dan struktur 

mikro pada las TIG (Tungsten inert Gas) menunjukkan adanya pengaruh 

kekuatan tarik yang signifikan pada arus 120 A, sehingga memiliki kekuatan 

tarik tertinggi dengan nilai rata-rata yaitu sebesar 458,3 kN/mm2 

Kata kunci : Pengelasan, GTAW, Ampere, Uji tarik 
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