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Mesin press sampah plastik ini mengunakan media kompor gas LPG 

dengan tabung 3KG sebagai bahan bakarnya, serta dibuat dengan bahan plat 

stainles stell karena kuat serta tahan terhadap panas dan tidak lengket pada plastik, 

plat stainless stell juga tidak mudah berkarat. Sedangkan ulir sebagai penerus daya 

tutup pengepressan. Mesin pengepress sampah plastik ini di harapkan mampu 

mengurangi sampah plastik disekitar lingkungan kita dan dapat diolah menjadi 

bahan yang lebih bermanfaat. Pada saat proses pengepressan membutuhkan waktu 

60 menit untuk sekali proses pengepressan sampah plastik sebanyak 10 KG. 

Dengan suhu 180-250 
0
C plastik akan meleleh. Proses pegepressan dimulai 

dengan membersihkan sampah plastik sebelum dimasukan ke dalam mesin press, 

dari hasil uji kekuatan material sampah plastik jenis PET lebih kuat di 

bandinngakan dengan jenis plastik jenis PP, OTHER dan HDPE. 

 

Kata kunci : Sampah plastik hasil pengepressan 
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