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ABSTRAK

Penelitian ini dilakukan simulasi pengelasanpada pelat baja tahan karat
SS304 dengan variasi urutan pengelasan. Analisis numerik dilakukan untuk
memperoleh pengaruh urutan pengelasan terhadap tegangan sisa dan distorsi yang
terjadi pada pelat baja tahan karat SS304. Analisa numerik dilakukan dengan
menggunakan software ANSYS R1 2021 Student Version menggunakan metode
elemen hingga untuk menganalisis perilaku distribusi temperatur, tegangan sisa,
dan distorsi pada pelat baja tahan karat SS304. Dari penelitian ini diperoleh nilai
temperat puncak tertinggi sebesar 1137 °K dan besarnya nilai tegangan sisa
maksimum variasi searah yaitu sebesar 248 MPa dan distorsi 1,5mm, variasi
pengelasan searah loncat yaitu 208 MPa dan distorsi 1,2mm, sedangkan besar
tegangan sisa pada variasi arah pengelasan bolak-balik yaitu 302 MPa dan distorsi
1,8 mm. Berdasarkan hasil penelitian ini untuk mendapatkan pengelasan yang baik
dengan cara menggunakan pengelasan searah loncat karena mendapatkan nilai
tegangan sisa dan distorsi yang rendah.Hal ini dikarenakan pada variasi urutan
pengelasan searah loncat masukan panas (heat flux) pada bagian weld metal tidak
mengalir terus-menerus yang mengakibatkan terbentuknya tegangan sisa dan

distorsi yang tinggi.

Kata Kunci : Pengelasan, Metode Elemen Hingga, SS304, Distribusi
Temperatur, Tegangan Sisa, Distorsi, Urutan Pengelasan
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