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LAMPIRAN 1 Gambar Mesin Stationary Spot Welding
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LAMPIRAN 2 Elektroda Spot Ø16 R75



75

LAMPIRAN 3 Material Properties SUS 301
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LAMPIRAN 3 Material Properties DIN 1.4003
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LAMPIRAN 4 Material SUS dan DIN Setelah Dilakukan Pemotongan
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LAMPIRAN 5 Journal Tentang Setting Awal
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LAMPIRAN 6 Spesimen Uji Setelah Dilakukan Pengelasan Resistansi Titik
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LAMPIRAN 7 Spesimen Uji Macro
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LAMPIRAN 8 Proses Etsa Dengan Metode Pencelupan
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LAMPIRAN 9. Cairan HCl dan HNO3 yang Digunakan Untuk Etsa
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LAMPIRAN 10. Proses Pengujian Tarik Spesimen


