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Abstrak 

Sambungan dari logam berbeda (dissimilar metal) telah ditemukan 

penggunaannya secara luas dalam pembangkit tenanga listrik, elektronik, rekator, 

nuklir, petrokimia, industri kimia, konstruksi sipil, bejana, dan penukaran panas 

serta beberapa industri lainnya. Las TIG (Tungsten Inert Gas Welding)  merupakan 

jenis las listrik yang menggunakan bahan tungsten sebagai bahan elektroda yang 

tidak terkonsumsi. Brazing merupakan cara penyambungan bahan logam melalui 

proses pemanasan dengan bahan pelekat atau bahan pengisi yang memiliki titik 

lebur di bawah bahan yang akan dipadukan atau di sambungkan. Tujuan utama dari 

penelitian ini adalah untuk mengetahui kekuatan geser dan struktur mikro daerah 

lasan yang disambungan dengan metode brazing. Dari hasil pengujian kekuatan  

geser memliki perbandingan pada selisih kekuatan tegangan gesernya. Dari hasil 

yang diperoleh menunjukkan bahwa dimana pengujian tegangan geser pada laju 

aliran gas pelindung 5 liter/menit mendapatkan nilai tegangan geser paling tinggi 

yaitu sebesar 108 N/mm2, dibandingkan dengan pengujian tegangan geser dengan 

laju aliran gas 10 liter/menit mendapatkan nilai tegangan geser sebesar 97 N/mm2, 

namun di laju aliran gas pelindung 15 liter/menit memperoleh nilai tegangan geser 

yang paling rendah sebesar 76 N/mm2. Hasil struktur mikro mendapatkan hasil laju 

aliran gas pelindung 15 liter/menit mendapatkan nilai terendah dikarenakan adanya 

penurunan jumlah unsur Si sehingga mengakibatkan nilai tegangan geser terndah. 

 

Kata Kunci : Brazing, pengelasan TIG, Kekuatan Geser, Struktur Mikro 
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