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PENGARUH VARIASI ARUS LAS SAMBUNGAN TIG BRAZING
CEMENTED CARBIDE DAN BAJA KARBON TERHADAP UJI TEKAN
GESER DAN STRUKTUR MIKRO
Theo Putra Anangga, Fadelan, Yoyok Winardi

Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas
Muhammadiyah Ponorogo

e-mail : putratheo25@gmail.com

Abstrak

Pengelasan logam beda jenis antara cemented carbide dan baja karbon
dengan menggunakan metode TIG Brazing dan akan dimanfaatkan sebagai mata
bor maupun alat potong. Penelitian ini mengenai pengaruh variasi arus pengelasan
TIG pada sambungan lasan terhadap uji tekan geser dan struktur mikro. Variasi
arus yang digunakan pada penelitian ini yaitu 60 A, 80 A dan 100 A. Pada logam
induk menggunakan cemented carbide dengan tipe YG6 dan baja karbon SS400,
untuk logam pengisi yaitu CuSi. Tahap awal penelitian ini adalah mempersiapkan
baja SS400 dan cemented carbide, selanjutnya baja di potong dan dilakukan
pengelasan menggunkan variasi arus 60 A, 80 A dan 100 A dengan las TIG.
Proses selanjutnya dilakukan pengujian tekan geser lalu material dipotong dan
dibersihkan permukaanya untuk di lakukan uji struktur mikro. Dari pengujian
yang telah dilakukan nilai rata-rata kuat tekan tertinggi pada variasi arus 60 A
dengan nilai 22,2 kN, selanjutnya mengalami penurunan nilai pada variasi 80 A
menjadi sebesar 16,9 kN, nilai terendah pada variasi arus 100 A dengan nilai 10,2
kN. Selanjutnya untuk nilai rata-rata tegangan geser tertinggi pada variasi 60 A
sebesar 148N/mm? dan nilai terendah pada arus pengelasan 100 A yaitu sebesar
67 N/mm?. Pada hasil pengujian struktur mikro menunjukan semakin tinggi kuat
arus akan semakin memperkaya kandungan Cu serta akan mempengaruhi
kandungan ukuran serta jarak butiran Si, pada variasi 80A dan 100A terdapat
cacat lubang pada hasil lasan yang akan mengakibatkan menurunnya kekuatan
pada sambungan las.

Kata Kunci : Brazing, Cemented Carbide, Baja karbon
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THE EFFECT OF VARIATIONS OF WELDING CURRENTS OF TIG
BRAZING CEMENTED CARBIDE AND CARBON STEEL JOINTS ON
SHEARING COMPRESSIVE TESTS AND MICROSTRUCTURES
Theo Putra Anangga, Fadelan, Yoyok Winardi

Mechanical Engineering Study Program, Faculty of Engineering, University
Muhammadiyah Ponorogo

e-mail : putratheo25@gmail.com

Abstract

Welding of different types of metal between cemented carbide and
carbon steel using the TIG Brazing method and will be used as drill bits and
cutting tools. This study is about the effect of variations in TIG welding currents
on welded joints on shear compression tests and microstructures. The current
variations used in this study were 60 A, 80 A and 100 A. The base metal used
cemented carbide with type YG6 and carbon steel SS400, for the filler metal,
CuSi. The initial stage of this research is to prepare SS400 steel and cemented
carbide, then the steel is cut and welded using current variations of 60 A, 80 A
and 100 A with TIG welding. The next process is a shear compression test, then
the material is cut and the surface is cleaned for microstructure testing. From the
tests that have been carried out, the average value of the highest compressive
strength is at the current variation of 60 A with a value of 22.2 kN, then it
decreases in value at the variation of 80 A to 16.9 kN, the lowest value is at the
current variation of 100 A with a value of 10, 2 kN. Furthermore, the average
value of the highest shear stress at variation of 60 A is 148N/mm2 and the lowest
value is at 100 A welding current which is 67 N/mm2. The results of the
microstructure test show that the higher the current, the more enriched the Cu
content will be and will affect the size and spacing of the Si grains, in the 804 and
1004 variations there are hole defects in the weld results which will result in a
decrease in the strength of the welded joint.

Keywords: Brazing, Cemented Carbide, Carbon steel
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