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Lampiran : 1 Surat Ijin Penelitian
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Lampiran : 2 Layout Awal Perusahaan
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Lampiran : 3 Tabel Jarak Antar Stasiun Kerja

Stasiun kerja awal

Stasiun kerja tujuan

Jarak antar
stasiun kerja

(meter)
Logyard Debarker 5 feet 3
Debarker 5 feet Spindles 5 feet 3
Spindles 5 feet Press dryer 9
Press dryer Repair area 11
Repair area Glue spreader 20
Glue spreader Cold press 5
Cold press Hot press 5
Hot press Shander 6
Shander Finishing area 10
Finishing area Grading & packing area 5
Grading &packing area | Stock yard 25
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Lampiran : 4 Tabel Aktivitas Aliran Material

Tugas | Aktivitas Waktu (menit) | Urutan Proses | Jarak (m)
A Pembongkaran bahan (Log yard) - - 3
B Pengupasan kulit (Debarker 5 60 A 3
feet)
C Pengupasan inti (Spindles 5 feet) 60 B 9
D Pengeringan (press dryer) 170 C 1
E Perbaikan veneer (repair area) 130 D 20
F Peleburan” dan- pelapisan lem 60 E 5
(glue spreader)
G Perekatan (cold press) B F 5
H Penekanan daya rekat ( hot 5 G 6
press)
I Pengamplasan (shander) 10 H 10
J Finishing area 30 I 5
K Grading & packing area 30 J o5
Total 560 102
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Lampiran : 5 ARC (Activity Relationship Chart)
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Lampiran : 6 Tabel Worksheet

No DEPARTEMEN DERAJAT HUBUNGAN
A E @) U X
1 Log yard - 2 3 - 456,789 | 10,11
2 Debarker 5 feet | 3 1,4 - 5 6,7,8 9,10,11
3 Spindles 5 feet 2,4 - 15 6 7.8 9,10,11
4 Press dryer 3,5 2 - 6,7 1,89 10,11
5 Repair area 4.6 - 3,7 2,8 1,9 10,11
6 Glue spreader 57 - 8 3,49 1,2,10 11
7 Cold press 6,8 - 5 49 1,2,3,10,11 | -
8 Hot press 79 - 6 5,9,10 1,2,3,4 -
9 Shander 9,10 = 11 6,7 1,45 2,3
10 | Finishing area 10,11 - - 8 6,7 1,2,34,5
11 | Grading & 10 - 9 8 7 1,2,3,4,5,6
packing area
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Lampiran : 7 Pembentukan & Gambar ARD (Activity Relationship Diagram)

Drawing ARD -
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Lampiran : 7 Tabel Data Asumtif Aktivits Aliran Material

Tugas | Aktivitas Waktu | Urutan | Jarak | Alat pemindahan

(menit) | Proses | (m) bahan

A Pembongkaran bahan (Log yard) - - - -

B Pengupasan kulit (Debarker 5 30 A 3 forklift
feet)

C Pengupasan inti (Spindles 5 feet) 30 B 3 forklift

D Pengeringan (press dryer) 45 C 8 | Gerobak sorong

E Perbaikan veneer (repair area) 60 D 10 | hand pallet

Forklift

F Peleburan -dan pelapisan lem 45 E 7 Hand pallet

(glue spreader) conveyor

G Perekatan (cold press) 10 F 5 | conveyor

H Penekanan daya-.rekat ( hot 10 G 5 conveyor
press)

| Pengamplasan (shander) 10 H 8 | forklift

J Finishing area 30 ' 5 | hand pallet

K Grading & packing area 30 J 10 | Forklift

Total 300 64
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Lampiran : 8 Daftar Pertanyan Wawancara

Pertanyaan

Jawaban

Kapan UD. Temon Raya ini didirikan.?

Bagaimana Awal penetapan layout dan
jenis layout apa yang ditetapkan oleh

UD. Temon Raya Kabupaten Pacitan.?

Bagaimana struktur organisasi pada UD.

Temon Raya Kabupaten Pacitan.?

Apa saja urutan proses produksi pada
UD. Temon Raya Kabupaten Pacitan
dan berapa lama waktu pengerjaan

untuk satu waktu produksi.?

Berapa jenis mesin yang digunakan

pada UD. Temon Raya.?

Berapa jarak antar stasiun.kerja atau
mesin pada lantai produksi UD. Temon

Raya.?

Dalam satu kali produksi mampu

menghasilkan berapa unit produk.?
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Lampiran : 9 Relayout Metode SLP
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Lampiran : 10 Dokumentasi Penelitian
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Lampiran : 11 Berita Acara Bimbingan SKripsi
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