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Abstrak

Teknik penyambungan secara luas banyak digunakan dalam setiap kontruksi baja,
rangka kendaraan, dan lainnya. Nampaknya Las merupakan metode penyambungan yang
sangat efisien untuk digunakan dalam penyambungan logam sejenis maupun tak sejenis.
Brazing merupakan cara penyambungan bahan logam melalui proses pemanasan dengan
bahan pelekat atau pengisi, yang memiliki titik lebur dibawah titik lebur bahan yang di
sambungkan. Bahan dasar yang disambung pada proses brazing tidak ikut melebur,
sambungan terjadi hanya akibat pelekatan bahan pada bidang pengelasan. Untuk menghindari
terjadinya oksidasi maka proses penyambungan digunakan fluks (bahan tambah) atau gas
pelindung oksidasi. Dari hasil penelitian uji tegangan geser didapatkan bahwa hasil tertinggi
pada gap 0,1 mm dengan nilai 191,071 N/mm?, sedangkan variasi gap 0,3 mm mendapatkan
nilai 139,548 N/mm?. Nilai tegangan geser terendah berada di variasi gap 0,5 mm dengan nilai
sebesar 83,615 N/mm?. Hasil struktur mikro menjukkan variasi gap 0,1 mm isi logam pengisi
sangat sedikit dibandingkan dengan variasi gap 0,3 mm dan 0,5 mm yang sedikit lebih

banyak.

Kata Kunci : Brazing,Pengelasan TIG, Stenliss Steel, Baja Karbon
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