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ABSTRAK 

 Mesin ampelas salah satu mesin yang bekerja menggunakan energi listrik 

dan ampelas sebagai pengikis spesimen berbahan logam. Pekerjaan pengamplasan 

merupakan suatu tahap yang dilakukan untuk menghilangkan korosi dan 

memperhalus permukaan sebelum di teliti. Tujuan utama pembuatan mesin ampelas 

ini adalah membantu dan mempermudah pengerjaan pengamplasan. Bahan utama 

yang digunakan untuk pembuatan mesin ampelas yaitu motor listrik, besi siku, plat 

galvanis, poros, puli, sabuk (V-belt), bearing, disk alumunium, dimmer, water 

pump, keran air flexible, dan kertas ampelas. Metode pembuatan mesin dimulai dari 

analisa kebutuhan, pemilihan material, perencanaan daya, pemilihan puli dan sabuk 

(V-belt), gambar kerja, pembuatan mesin dan pengujian. Mesin ampelas ini 

memiliki spesifikasi yaitu panjang 600 mm, lebar 400 mm, dan tinggi 730 mm. 

sumber penggerak utama mesin ampelas adalah motor listrik 0,25 HP dengan 

kecepatan 1400 rpm. Pengujian pengamplasan menggunakan spesimen logam besi 

siku 4x4 dipotong dengan ukuran 35 mm, kecepatan disk 950 rpm dan 5 tahap 

penggantian kertas amplas dimulai grid ampelas 100, 220, 500, 1000, 2000, 

masing- masing pengamplasan dilakukan selama 2 menit. Hasil pengamplasan 

tahap kelima dengan grid 2000 terjadi gaya gesek sebesar 0,792 Nm dan daya 

pengamplasan sebesar 0,059 kw = 0,079 HP. Dari hasil pengujian besi siku 4x4 

bersih mengkilap dan hasil pengamplasan memenuhi untuk dilakukan uji 

metalografi. 

Kata kunci : Mesin ampelas, logam, metalografi 
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