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MOTTO  
 

“Keberhasilan bukan milik orang pintar. Keberhasilan adalah milik mereka 

yang senantiasa berusaha.” 

BJ. HABIBIE  
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ABSTRAK 

 

Proses fabrikasi struktur underframe kereta api umumnya melibatkan 

pengelasan, yang dapat menimbulkan tegangan sisa dan deformasi akibat pemanasan 

lokal. Deformasi ini berpotensi mengubah dimensi dan kualitas struktur, sehingga 

diperlukan metode untuk menguranginya tanpa mengubah sifat mekanik material 

secara signifikan. Salah satu metode yang digunakan adalah reforming, yaitu proses 

pemanasan ulang material pada suhu tertentu untuk mereduksi deformasi dan tegangan 

sisa. Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi suhu reforming 

terhadap sifat mekanik material underframe, khususnya kekuatan tarik dan kekerasan. 

Proses reforming dilakukan pada suhu 700°C, 750°C, dan 800°C, serta satu spesimen 

tanpa reforming sebagai pembanding. Pengujian tarik dilakukan untuk memperoleh 

nilai ultimate tensile strength (UTS) dan yield strength, sedangkan uji kekerasan 

dilakukan menggunakan metode Rockwell C (HRC). Hasil penelitian menunjukkan 

bahwa reforming pada suhu 800°C menghasilkan nilai UTS rata-rata sebesar 498,87 

MPa, yield strength sebesar 354,53 MPa, serta nilai kekerasan terendah sebesar 1,57 

HRC. Nilai tersebut mendekati sifat mekanik material awal, sehingga dapat 

disimpulkan bahwa reforming pada suhu 800°C efektif dalam mengurangi deformasi 

akibat pengelasan tanpa menyebabkan perubahan sifat mekanik yang signifikan. 

 

Kata Kunci : Baja SPA-H, kekuatan tarik, kekerasan, reforming. 
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