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MOTTO 

“Dan bahwa manusia hanya memperoleh apa yang telah diusahakannya.” 

(QS. An-Najm: 39) 

 

 

"Het leven is geen lolletje." 

 (Hidup ini bukan bukan kesenangan, tapi penuh suka dan duka serta perjuangan) 

(R. Djimat Hendro Soewarno) 
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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi jenis filler 

ER5356, ER4043, dan ER5183 terhadap struktur mikro, kekuatan tarik, dan kekerasan 

pada sambungan las Aluminium 6061 menggunakan metode Gas Tungsten Arc 

Welding (GTAW). Aluminium 6061 dipilih karena memiliki kombinasi sifat ringan, 

tahan korosi, serta kekuatan mekanik yang baik sehingga banyak digunakan pada 

industri transportasi, konstruksi, dan manufaktur. Namun, proses pengelasan dapat 

menyebabkan perubahan struktur mikro yang berpengaruh terhadap sifat mekanik 

sambungan. Penelitian ini dilakukan secara eksperimental dengan menggunakan 

Aluminium 6061 sebagai logam dasar dan tiga jenis filler yang berbeda, yaitu ER5356, 

ER4043, dan ER5183. Pengujian yang dilakukan meliputi pengamatan struktur mikro 

pada daerah Weld Metal (WM), Heat Affected Zone (HAZ), dan Base Metal (BM), 

pengujian tarik berdasarkan standar ASTM E8, serta pengujian kekerasan Vickers 

untuk mengetahui distribusi kekerasan pada daerah sambungan las. Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa variasi jenis filler memberikan pengaruh terhadap karakteristik 

struktur mikro dan sifat mekanik sambungan las Aluminium 6061. Perbedaan 

komposisi kimia pada masing-masing filler menghasilkan morfologi struktur mikro 

yang berbeda sehingga memengaruhi nilai kekuatan tarik dan kekerasan. Filler ER5183 

menghasilkan kekuatan tarik tertinggi serta struktur mikro yang lebih homogen 

dibandingkan filler lainnya. Selain itu, filler berbasis magnesium menunjukkan sifat 

mekanik yang lebih baik dibandingkan filler berbasis silikon. Berdasarkan hasil 

penelitian dapat disimpulkan bahwa pemilihan jenis filler berpengaruh signifikan 

terhadap kualitas sambungan las Aluminium 6061, dimana filler ER5183 memberikan 

performa terbaik berdasarkan kekuatan tarik sambungan. 

 

 

Kata Kunci: Aluminium 6061, GTAW, ER5356, ER4043, ER5183, struktur mikro, 

uji tarik, kekerasan. 
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