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ABSTRAK 
 

Aluminium 6061 banyak digunakan pada industri otomotif, perkapalan, dan 

penerbangan karena memiliki sifat mekanik baik dan ketahanan korosi tinggi. Proses 

pengelasan Tungsten Inert Gas (TIG) dapat menimbulkan perubahan struktur mikro 

akibat paparan suhu tinggi, terutama pada daerah weld metal dan heat affected zone 

(HAZ), sehingga memengaruhi sifat mekaniknya. Penelitian ini bertujuan 

mengevaluasi pengaruh variasi media pendingin pasca pengelasan TIG, yaitu udara, 

larutan garam (NaCl), dan polyethylene glycol (PEG), terhadap struktur mikro, 

kekuatan bending dan kekerasan Vickers Aluminium 6061. Hasil pengamatan struktur 

mikro menunjukkan pendinginan dengan larutan garam (NaCl) menghasilkan butir α-

Al dan presipitat Mg₂Si paling halus serta merata dibandingkan media lain. Pada 

kekuatan bending dengan media larutan garam (NaCl) menghasilkan kekuatan bending 

tertinggi sebesar 395,47 MPa disertai elongasi maksimum 8,64 mm, dan udara sebesar 

114,55 MPa.Pada pengujian kekerasan Vickers, media NaCl mencatatkan nilai 

tertinggi, yaitu 97,529 HVN pada base metal, 89,014 HVN pada heat affected zone 

(HAZ), dan 89,745 HVN pada weld metal, jauh melampaui media udara yang hanya 

72,722 HVN pada weld metal. Pengaruh media pendingin paling nyata terlihat pada 

daerah heat affected zone (HAZ) dan weld metal, sementara pada base metal perubahan 

kekerasan relatif kecil. Laju pendinginan lebih cepat pada media larutan garam (NaCl) 

terbukti menghasilkan struktur mikro lebih homogen sehingga meningkatkan 

kemampuan sambungan las. Berdasarkan hasil pengamatan struktur mikro, kekuatan 

bending dan kekerasan, dapat disimpulkan media pendingin larutan garam (NaCl) 

merupakan media paling optimal karena secara konsisten menghasilkan struktur mikro 

terhalus, kekuatan bending, serta kekerasan terbaik dibandingkan media udara dan 

polyethylene glycol 

Kata kunci: Aluminium 6061, Pengelasan TIG, Media Quenching, Kekerasan 

Vickers, Kekuatan Bending  
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